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สถานการณการใชพลาสตกิในประเทศไทย 

 

อุตสาหกรรมพลาสติกในประเทศไทยเริม่มากวา 90 ปแลว ปจจุบันมีการใชพลาสติกใน
ชีวติประจําวันกันอยางแพรหลาย ประเภทของเม็ดพลาสติกที่มีการใชภายในประเทศ ไดแก polyethylene 
(PE) polypropylene (PP) polyvinyl chloride (PVC) และ Acrylonitrily-Butadiend-Styrene Copolymer 
(ABS) เปนตน ทําใหอตัราการการผลิต และความตองการใชพลาสติกในตลาดยังคงสูงขึ้นอยางตอเนือ่ง 
ปริมาณพลาสติกที่ถูกนํามาใชประโยชนภายในประเทศ เปนผลกอใหเกิดขยะพลาสติกขึ้นตามมา จาก
การศึกษาวัฏจักรผลติภัณฑพลาสติกของประเทศไทย ปริมาณขยะที่เกิดขึ้นทัว่ประเทศตั้งแตป พ.ศ.2539 มี
ประมาณ 41,792 ตัน/วัน หรือ 15,254,080 ตัน/ป พบวารอยละองคประกอบของวสัดุที่มีศกัยภาพทีจ่ะนาํ
กลับมาใชใหมท่ัวประเทศ มีปริมาณสดัสวนของขยะพลาสติกเทากับ 15.15% โดยน้ําหนัก หรือประมาณ 
2,916 ตัน/วนั คิดเปน 1,064,340 ตัน/ป ดังแสดงในรูปท่ี 1 โดยปริมาณพลาสติกทั้งหมดที่ใช แบงเปน
พลาสติกคงทนใชงานระยะยาว 34% ไดแก ชิ้นสวนรถยนต รถจกัรยานยนต เคร่ืองใชสํานกังาน เครือ่ง
ไฟฟา อเิล็กทรอนิกส วัสดุกอสราง ฯลฯ พลาสติกใชงานทั่วไปมอีายใุชงานระยะสัน้ 66% ไดแก ถุงพลาสติก 
ขวดพลาสติก กระสอบพลาสติก ฯลฯ[2] และในป พ.ศ. 2542 มีประมาณรอยละ 14 ของปรมิาณมูลฝอยที่
เกิดขึ้นทั้งหมด หรือ 1.9 ลานตันตอป และเพิ่มขึ้นเปนรอยละ 16 หรือ 2.3 ลานตัน ในป พ.ศ.2544 [1] และ 
พ.ศ.2545 พบวาประเทศไทยมีกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดตาง ๆ รวม 5,551,000 ตัน มีการใชพลาสตกิ
ที่ผานการใชงานแลว 672,000 ตัน และป พ.ศ. 2546 มีปริมาณการนําเขาเม็ดพลาสติกที่สําคัญ 36 ชนิด 
จํานวน 899,913 ตัน[1] และมีปริมาณการนําพลาสตกิกลับมาแปรรูปใชใหม ประมาณ 0.6 ลานตัน คิดเปน
รอยละ 21 ของปริมาณการเกิดของเสียพลาสติกทั่วทั้งประเทศ (ประมาณ 2.9 ลานตัน) [3]  

ชนิดของพลาสติกทีต่กคางอยูในขยะมูลฝอยชุมชนที่สาํคัญไดแก พลาสติกชนิด เอชดพีอี ี (HDPE) 
แอลดีพอี ี (LDPE) และ พพี ี (PP) ซ่ึงคดิเปนรอยละ 39.54, 29.20 และ 16.10 ของปริมาณขยะพลาสติกที่
พบในขยะมูลฝอย พลาสตกิจํานวนนอยที่พบในขยะมูลฝอยชุมชน ซ่ึงไดแก พีอทีี (PET) พีวซีี (PVC) พพีี 
(PP) พอี ี (PE) และ โฟมอพีีเอส (Expandable Polystyrene) แสดงใหเห็นวามีการเก็บพลาสติกดังกลาวนาํ
กลับไปใชใหมในลักษณะตางๆ กัน [1] 
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รูปที่ 1 ปริมาณขยะพลาสตกิในกรุงเทพ ฯ ปริมณฑล และภาคตาง ๆ ในป พ.ศ. 2539 [4] 
พลาสติก 

พลาสติก ผลติขึ้นมาจากผลิตภัณฑปโตรเลียม โดยกระบวนการผลิตทําใหมีสตีาง ๆ ใส แข็ง หรือ
ออนก็ได และยังสามารถหลอมละลายเปนรูปตาง ๆ ได โดยใชแรงดัน และความรอน คณุสมบัติของ
พลาสติก คอืไมละลาย ประโยชนของพลาสติกอีกดานหน่ึง คือ น้าํหนักเบา ทําใหสะดวกตอการถือหิ้ว และ
การขนสงตลอดจนมีความทนทานอยูไดเปนเวลานาน เน่ืองจากความสามารถใชประโยชนไดมาก พลาสติก
จึงเขามาแทนวัสดุธรรมชาตอิยางอื่นอยางรวดเร็ว อยางไรก็ตามถงึแมวาพลาสติกจะมีประโยชน แตก็มี
ขอเสยีคอื พลาสติกผลิตมาจากทรพัยากรธรรมชาตทิีไ่มสามารถเกิดขึ้นมาใหมได เชน น้ํามัน ถานหิน 
นอกจากนี้กย็ากตอการนํามารีไซเคิล และตองเสียคาใชจายสูง และที่สําคัญ เน่ืองจากพลาสติกมีหลายชนิด 
การนํามาใชใหมจะตองแยกพลาสติกแตละชนิดออกจากกัน ตามทีส่มาคมอุตสาหกรรมพลาสติกของอเมริกา
ไดกําหนดสัญลักษณชนิดของพลาสติกบนบรรจุภัณฑพลาสติก ดังแสดงในตารางที่ 1 เพื่องายตอการแยก
ชนิดของพลาสติก 

คําวา "พลาสติก" (plastic) มาจากรากศพัทภาษากรีกวา “plastikas” ซึ่งหมายความวา หลอหรือ
หลอมเปนรูปรางไดงาย ท้ังนี้เพราะพลาสติกสามารถนํามาหลอใหเปนรูปรางตาง ๆ ตามแบบโดยใชความ
รอน และแรงอัดเพียงเล็กนอย จุดหลอมตัวของพลาสติกอยูระหวาง 80-350 องศาเซลเซียส (°C) ท้ังนี้ขึ้นอยู
กับชนิดของพลาสติก จะเห็นไดวาจุดหลอมตัวของพลาสติกตํ่ากวาโลหะมาก[5] พลาสติก คอื สารสังเคราะห 
(synthetic materials) ที่มนุษยคิดคนขึ้นมาประกอบดวยธาตุสาํคัญ คอื คารบอน (C) ไฮโดรเจน (H) 



ออกซเิจน (O) ไนโตรเจน (N) คลอรีน (Cl) ฯลฯ พลาสตกิเปนสารประกอบพวกไฮโดรเจนคารบอน 
(Hydrocarbon) ผลิตจากน้ํามัน และกาซธรรมชาต ิ มีพลาสติกหลายชนิดที่มีธาตุไฮโดรเจน และคารบอน
ลวน ๆ ผสมอยู แตพลาสติกสวนมากยงัประกอบดวยธาตชุนิดอื่น ๆ เชน ออกซิเจน ไนโตรเจน คลอรีน 
ฟลอูอรีน ฯลฯ 
 

ตารางท่ี 1 ลักษณะการใชงานของพลาสติก สัญลักษณท่ีใชแทนพลาสติกแตละชนิด [6], [7] 

สัญลกัษณ ชื่อของพลาสตกิ ลักษณะทั่วไป 
จุด

หลอมเหลว 
ความ

ถวงจําเพาะ การใชงาน 

 

โพลีเอทิลีนเทอรพีาเลต 
(Polyethylene 
Tarephthalate, PETE) 

เปนพลาสติกที่สวนใหญมี
ความใส มองทะลไุด มีความ
แข็งแรงทนทานและเหนียว 
ปองกันการผานของกาซไดดี 

250-260 °C 1.38-1.39 นิยมนํามาใชทําบรรจภุณัฑ
ตางๆ เชน ขวดนํ้าด่ืมนํ้าอัดลม 
ขวดนํ้าปลา ขวดน้ํามันพืช ใย
สังเคราะหใสในถุงนอนหรือ
หมอน เสนใยผา เปนตน 

 

โพลีเอทิลีนที่มีความ
หนาแนนสูง (High-
density Polyethylene, 
HDPE) 

เปนพลาสติกที่มีความ
หนาแนนสูง คอนขางนิ่ม มี
ความเหนียวไมแตกงาย มีสี
ขาว หรือเปนสีอื่น ๆ 

130 °C 0.94-0.96 นิยมนํามาใชทําบรรจภุณัฑทํา
ความสะอาด เชน แชมพู ถุง
รอนชนิดขุน ขวดนม เหยือกนํ้า
ดื่ม ขวดน้ํายาซักผา เปนตน 

 

โพลีไวนิลคลอไรด 
(Polyvinyl Chloride, 
PVC) 

เปนพลาสติกที่มีลกัษณะแข็ง 
และนิ่ม สามารถผลิตเปน
ผลิตภัณฑไดหลายรูปแบบ มี
สีสันสวยงาม 

75-90 °C 1.16-1.35 นิยมใชมาก เชน ทอพีวีซี สาย
ยาง แผนฟลมหออาหาร เปน
ตน 

 

โพลีเอทิลีนที่มีความ
หนาแนนต่ํา (Low-
density Polyethylene, 
LDPE)  

เปนพลาสติกที่มีความ
หนาแนนต่ํา มีความน่ิมกวา 
HDPE มีความเหนียว ยืดตัว
ไดในระดับหนึ่ง สวนใหญใส
มองเห็นได 

110 °C 0.92-0.94 นิยมนํามาใชทําแผนฟลม หอ
อาหารและหอของ 

 

โพลีโพรพิลีน 
(Polypropylene, PP) 

เปนพลาสติกที่สวนใหญมี
ความหนาแนนคอนขางต่ํา มี
ความแข็งและเหนียว คงรูปดี 
ทนตอความรอน และสารเคม ี

160-170°C 0.90-0.91 นิยมนํามาใชทําบรรจภุณัฑ
สําหรับอาหารในครัวเรือน เชน 
ถุงรอนชนิดใส จาม ชาม 
อุปกรณไฟฟาบางชนิด ถวยนม
เปรี้ยว กระปองเนยเทียม 
กระปองมันฝรั่งทอด 

 

โพลีสไตรีน 
(Polystyrene, PS) 

เปนพลาสติกที่มีความใส แข็ง
แตเปราะแตกงาย  สามารถทํา
เปนโฟมได 

70-115°C 1.04-1.08 นิยมนํามาใชทําบรรจภุณัฑ 
เชน กลองไอศกรมี กลองโฟม 
ฯลฯ 

 

พลาสติกอื่น ๆ 
(multilayered plastic 
materials, Other)  

เปนพลาสติกที่นอกเหนือจาก
พลาสติกทั้ง 6 กลุม  

- - นิยมนําไปใชทําวัสดุทีพ่บ
มากมายหลากหลายรูปแบบ
เชน อะคิลิก (acrylic) ไนลอน 
(nylon) เปนตน 



 

พลาสติกถกูแบงออกเปน 3 ประเภทใหญ คอื  
ก) เทอรมอเซตตงิพลาสติก (Thermosetting plastic) หรือ เทอรมอเซต (Thermoset) คอื 

พลาสติกที่มีรูปทรงถาวร เม่ือผานกรรมวิธีการผลิตโดยใชความรอน และแรงอัด หรือผานกรรมวิธีประเภท
หลอพลาสติกเหลวโดยผสมสารเคมีลงไปทําใหเกิดการแข็งตัว จะนํามาหลอมละลายกลับมาใชอีกไมได 
พลาสติกประเภทนี้มีหลายชนิด เชน ฟนอลิก ซลิิโคน ยรูีเทน หรือโพลิยูริเทน (polyurethane) 

ข) เทอรมอพลาสติก (Thermoplastics plastic) พลาสติกทีส่ามารถนํากลบัมาใชใหมไดอีก 
หลังจากนําไปหลอทําเปนผลิตภัณฑแลวเปรียบเสมอืนน้ําแข็ง เม่ือถูกความรอนกจ็ะละลายกลายเปนน้ํา และ
เม่ือทําใหเย็นน้ําจะแข็งตัว กลับเปนน้ําแข็งไดอีก เทอรโมพลาสติกที่ใชในปจจบัุนเชน เอบเีอส (ABS) ไวนิล 
(vinyl) โพลิคารบอเนต (polycarbonate) โพลิเอมีด หรอื ไนลอน (nylon) 

ค) อิลาสทอเมตรกิ พลาสติก (Elastomeric plastics) เปนพลาสติกที่ยืดหยุนคงตัว ประกอบดวย
โครงขายโยงใยของ โพลิเมอร เชน ยางธรรมชาต ิ (natural rubber) polybutadiene styrene-butadiene-
rubber 
 

สําหรับการวิเคราะหและจําแนกประเภทของพลาสติกไดดวยวธิีการทดสอบ[8] แบงเปน 2 ลกัษณะ
ใหญ ๆ คือ  

ก) การทดสอบโดยการสังเกต การทดสอบดวยวธิีนี้ตองอาศัยความชาํนาญและประสบการณของ
ผูทดสอบเปนสําคัญ ไดแก  

- การสังเกตโดยทั่วไป โดยการสังเกตสมบัติท่ัวไปของพลาสติกแตละชนิด เชน สีสัน ความ
ขุนใสของเนือ้พลาสติก ลักษณะผิว ความแข็ง เปนตน  

- การติดไฟ พลาสติกบางชนิดลุกไหมและติดไฟไดดี พลาสติกบางชนิดไมติดไฟแตกลบัทํา
ใหไฟดับ พลาสติกแตละชนิดใหสีและลักษณะของเปลวไฟไมเหมือนกัน  

- ลักษณะของควัน ในขณะท่ีพลาสตกิไหมไฟจะเกิดควนั ปริมาณควันและสีของควันจะมี
ความแตกตาง กันตามองคประกอบของพลาสติกนั้นๆ  

- กลิ่น พลาสตกิขณะไดรับความรอนหรอืไหม ไฟจะใหกลิ่นเฉพาะตวั เชน โพลสีไตรีนจะมี
กลิ่นเหม็นเขยีว ยูเรียฟอรมาลดีไฮดจะมีกลิ่นคาวคลายนํ้าปลาไหมไฟ  

ข) การทดสอบโดยใชเครือ่งมือ หรือ อุปกรณ การทดสอบโดยอาศัยเคร่ืองมือหรอือุปกรณเปนวธิี
ที่ตองลงทุนสงู แตผลท่ีไดรับ แนนอนกวา ไดแก การทดสอบเพื่อการวิเคราะหในดานตางๆ คือ  

- ความถวงจําเพาะ พลาสติกแตละชนิดมีความถวงจําเพาะไมเทากันดังแสดงในตารางที่ 1 
- การซึมผานของกาซและความชื้น 
- การดูดกลืนรังสีอินฟราเรด 
- การวิเคราะหน้ําหนักโมเลกุล 
- การวิเคราะหรูปผลึกดวยรังสีเอกซ 



- การวิเคราะหพื้นผวิดวยกลองอิเล็กตรอนไมโครสโคป 
- การวิเคราะหองคประกอบดวยวธิีโครมาโทกราฟ 

 

แหลงกําเนดิขยะพลาสติก 
 

ประเภทของขยะพลาสติกทีแ่บงตามแหลงกําเนิด ถูกแบงไดเปน 3 ประเภท ไดแก  
 

ก) เศษพลาสติกที่เหลอืระหวางการผลิต เชน เศษเหลอืจากการตัดแตงชิ้นงาน ชิ้นงานที่เสีย
หรือไมไดมาตรฐาน เศษจากเครื่องจักร  เศษพลาสตกิเหลานี้มักเปนเม็ดพลาสตกิที่มีความบรสิุทธิ์สูง และ
สามารถนํามาบดแลวผสมใชกับเม็ดพลาสติกใหมไดประมาณ 30% โดยไมทําใหผลิตภัณฑอื่นเสียไป 

ข) เศษพลาสติกที่เหลอือยูในทางการคา ไดแก วัสดุกันกระเทอืนระหวางการขนสง หรือวัสดุท่ีใช
บรรจุสินคา เศษพลาสติกเหลานี้หางาย และมีความบริสุทธิ์สงู สามารถรวบรวมไดจากโรงงาน หรือ
ศูนยการคา ซ่ึงจะนํามาบดแลวใชซ้ําไดอีก 

ค) เศษพลาสติกจากการใชของผูบริโภค เปนเศษพลาสติกที่สรางปญหาใหกับสิ่งแวดลอมมาก
ที่สุด เน่ืองจากการทิ้ง และการเก็บรวบรวมที่ยังไมเหมาะสมทําใหยากแกการนําพลาสติกเหลาน้ีกลับมาใช
ซ้ําได 
 

ปญหาที่เกิดจากการใชพลาสติก การใชพลาสติกของโลกไดเพิ่มมากขึ้นทุกๆป ทําใหเกิดปญหา 
จากตวัพลาสติกและสารพลาสติกซึ่งมีผลตอสิ่งแวดลอมดวย ปญหาท่ีพบบอยๆ คือ 

- ไมสลายตวั ไมเนาเปอย ทําลายไมได ทนทาน  
- ทําใหเกิดการอุดตันของทอระบายนํ้า คู คลองตางๆ ทําใหน้ําขังเปนน้ําเนา  
- ทําใหดินเสียเสื่อมคุณภาพ ทําการเพาะปลูกพชืไมได  
- ทําใหดินเสียเสื่อมคุณภาพ ทําการเพาะปลูกไมได  
- เม่ือเผาจะมีกลิ่นเหม็นมากทําใหอากาศเปนพษิ ถาสูดดมเขาไปจะเปนอันตรายตอสุขภาพ
ของรางกาย 

 

จากขอมูลขางตนจะเห็นวาการใชพสาติกมีแนวโนมสูงขึ้น และพลาสติกที่ใชงานแลว ถาจัดการอยาง
ไมถูกตอง เปนปญหาตอสิ่งแวดลอมอยางแนนอน ดังน้ันการจัดการขยะพลาสตกิ สามารถทําไดหลายวิธ ี
เชน การนําไปฝง (Burial) หรือนําไปถมดิน (Landfill) การนําไปเผาเปนเช้ือเพลิง (Incineration) และการนํา
กลับมาใชใหม (Recycle) โดยที่การนาํพลาสติกกลับมาใชใหม เปนทางเลอืกที่ใหประโยชนตอ
สิ่งแวดลอมมากที่สุดทางหน่ึง สําหรับแกไขปญหาขยะพลาสติก ทั้งน้ีขึ้นอยูกบัการบริหารจัดการในการนํา
ขยะพลาสติกจากผูบริโภคกลับเขาสูกระบวนการนํากลับมาใชใหม การคัดแยกพลาสติกดวยไฟฟาสถติเปน
หนทางหนึ่งที่นาสนใจ มีประสิทธิภาพสูง และยังตองการการศึกษาคนควาตอไป ดังนั้นในบทความนี้จึงมุง
บรรยายถึงการคัดแยกพลาสติกเชิงไฟฟาสถิตอยางเดียว  



กระบวนการคัดแยกพลาสตกิเชิงไฟฟาสถิต[9] 
 

กระบวนการนําขยะที่เปนพลาสติกหลายชนิดที่ปะปนผสมกันกลับมาใชใหมอยางสมบูรณได เปน
เปาหมายที่จะตองทําใหสําเร็จไดในอุตสาหกรรมการรีไซคลิ่ง (Recycling industry) พลาสติก ขยะพลาสติก
ที่ผสมปะปนกนัหลายชนิดถกูคัดแยกดวยกระบวนแยกแบบแหงดวยพลังงานไฟฟาสถิต รวมทั้งจําเปนตองมี
การพจิารณาเรื่องคาใชจายในการคัดแยกขยะพลาสตกิ โดยพจิารณาจากสภาพการแยกไดบริสุทธิ์สูงจาก
การใชสมบตัขิองพลาสติก (Polymer) ที่มีความแตกตางกัน เพื่อนําไปใชใหมในกระบวนการไดอีกครัง้ 
กระบวนการแยกพลาสติกผสมเชิงไฟฟาสถิตแบบแหง ไดถูกพฒันาขึ้นใหแยกขนาดของพลาสติกที่มีขนาด 
5-10 mm. ซ่ึงพลาสติกชิ้นเล็ก ๆ เหลาน้ีถูกสัมผัสขัดสีซ้ํา ๆ ทําใหวัสดุท่ีแตกตางกัน 2 ชนิดถูกชารจประจุ
อิเลคทรอนิคสจากการสัมผัสโดยวัสดุหนึ่งจะมีประจุบวกจากการชารจ และอีกชนดิเปนประจลุบ กระบวนการ
นี้จะสามารถพบไดในธรรมชาติที่สามารถเกิดขึ้นในชวีิตประจําวันได เชน การหวีผมในฤดูหนาวอากาศแหง 
ทําใหหวพีลาสติกดูดผมได เม่ือขยะพลาสติกถกูชารจประจุแลวจะถูกแยกโดยปลอยลงในทิศทางดิ่งผาน
สนามไฟฟาในแนวราบระหวางแผนโลหะขั้วบวกและขั้วลบ ถาพลาสติกที่มีประจบุวกเคลือ่นท่ีเขาหาขัว้ลบ 
พลาสติกมีประจุลบเคลือ่นที่เขาหาขัว้บวก สําหรับคาใชจายของกระบวนการนีใ้นอยูในขั้นต่ํา พลังงานทีใ่ช
ไปสวนมากเปนมอเตอรท่ีใชพลังงานไฟฟาในการขับเคลื่อน และ แหลงจายพลงังานใชไป 30 วัตตจาก 
กระบวนการแยก ในการแยกสามารถแยกพลาสติก 2 ชนิดในสัดสวนผสม 50: 50 ไดถึง 99% ประจุของ
กระแสไฟฟาสามารถถูกพฒันาไดบนพลาสติกจากการสัมผัสขัดสี หรือทําการใชสนามไฟฟาชารจให โดย
พลาสติกแตละชนิดมีความสามารถที่จะเกิดประจุบนตัวของพลาสตกิ เปนประจลุบ หรอืประจุบวก เปนไป
ตามตารางที ่2 
 
ตารางท่ี 2 ความสามารถในการเกิดประจุไฟฟาที่เกิดจากการเสียดสีของพลาสตกิชนิดตาง ๆ[9] 

 

โพลิเมอร  ความสามารถในการเกิดประจุไฟฟา 
Teflon (PTFE) พลาสติกประจุลบ 
Polyvinyl chloride (PVC)  
Polyethylene terephyhalate (PET)  
Polypropylene (PP)  
Polyethylene (PE)  
Polystyrene (PS) พลาสติกประจุบวก 

 

ในตารางที ่2 เปนพลาสติกที่มีสวนเกี่ยวของกับความสามารถในการเกิดประจุไฟฟาแตละชนิด ท่ีมี
แนวโนมสามารถเกิดประจบุวกหรอืประจุลบ สวนในตารางที่ 3 เปนขอมูลในการแยกขยะพลาสติกที่มากกวา 
2 ชนิดขึ้นไป ถา PVC และ PET ถูกขัดสสีัมผัสดวยกัน ทําให PVC มีประจลุบ และ PET มีประจุบวก 



เหมือนกับ PP แล PE ที่ถกูขัดสีสัมผัสดวยกันแลว PP จะเปนประจุลบ และ PE เปนประจบุวก เปนผลทําให
ขยะพลาสติกผสมถูกคัดแยกออก ซ่ึงขยะพลาสติกตองแหง และมีขนาดที่ 2-5 mm ขยะพลาสติกผสมอาจถูก
ขัดสีสัมผัสดวยการเขยา ทําใหขยะพลาสติกถูกเติมประจ ุและหลังจากพลาสติกมปีระจุนมีมากเพียงพอ และ
ขยะพลาสติกถูกปลอย ลงทางดิ่งระหวางแผนขั้วทั้งสองที่มีขัว้บวก และขัว้ลบ ทีส่นามไฟฟา เปนผลใหขยะ
พลาสติกถกูแยกและตกลงดานลางคนละฝงท่ีเปนขยะพลาสติกชนิดเดียวกัน สําหรับกระบวนการแยกนี้มี
คาใชจายขึ้นกบัพลังงานไฟฟาทีต่องที่ใหกับระบบเพือ่ใชในการทําใหเกิดประจบุนตัวขยะพลาสติก เพื่อให
ขยะสามารถถกูดึงดูดไดพอเพียง 
 
ตารางท่ี 3 ผลจากการแยกขยะพลาสติกที่ผสมกัน 2 ชนิดขึ้นไป [9] 
 

สัดสวนในการผสมเบื้องตน สัดสวนการแยก และการนํากลับ 
พลาสติก สัดสวน, % % สัดสวนการแยก % การนํากลบั 
PVC 50.0 99.2 80.3 
PET 50.0 99.9 89.1 
PVC 99.0 100.0 75.2 
PET 1.0 6.5 80.0 
HDPE 50.0 99.9 90.6 
PP 50.0 99.7 92.6 
HDPE 75.0 99.1 91.4 
PP 25.0 94.2 96.7 
PP 50.0 94.1 97.7 
PE 50.0 98.8 99.8 
HDPE 42.5 92.0 72.2 
PP 42.5 96.1 90.7 
PS 15.0 99.6 73.8 
PP 5.0 30.9 95.0 
PS 95.0 99.9 85.1 

 

ตัวอยางในการแยกขยะพลาสติก หรือทีผ่ลิตภัณฑทีไ่มไดมาตรฐาน ไดแกวัสดุเหลาน้ี คอื PVC 
(หรือ TPU) ถูกเคลอืบทีผ่ิวดวยดวยโฟมโพลิยูรเิธน (Polyurethand, PU) และ เคลอืบช้ันสุดทายเคลอืบดวย
ฟลมเซอลิน (Surlyn) ในขัน้ตอนแรกทําการตัดเฉือน และบดขยะใหมีขนาดที่เล็กกวา 10 มม. ดังแสดงในรูป
ที่ 2 หลังจากนั้นทําการกําจัดพลาสติกทีมี่ขนาดเล็กละเอียดดวยการเปาอากาศ เพือ่ทําใหประสิทธิภาพใน
การแยกดีขึ้น ในการตัด และบดขยะใหไดขนาดใหไดประมาณ 10 mm. พลาสติก PU โฟม และ ฟลมเซอลิน 



(Surlyn) จะแยกออกจากพืน้ผิวของ PVC หรือ TPU ทําการใสวสัดุท่ีบดแลวเขาสูระบบการคดัแยกเบื้องตน 
ในกรณีที่ใช PVC PU โฟมจะถูกคัดแยกไดประสิทธภิาพสูงในขั้นแรกนี้เลย ในขั้นตอไปจะทาํการคัดแยก
ฟลมเซอลินตอ จะได PVC ที่บริสุทธิ์มากยิ่งขึ้น สําหรบั TPU ก็ทําการเชนเดียวกันดังแสดงในรูปท่ี 2 
 

 
รูปที่ 2 ผังของการคัดแยกพลาสติก[9] 

 

การแยกโพลเิอทลิีนกับโพลโิพพิลีน 
กรณีท่ีเปนการแยกโพลิเอทลิีน (Polyethylene,PE) กับโพลิโพพิลีน (Polypropylene, PP) โดย

สัดสวนเร่ิมตนท่ี 50 : 50 สามารถแยกได 97.7 % PP และ 99.8% PE[9] ในการแยกตองควบคุมความชื้นให
อยูต่ํากวา 50 % เนื่องจากความชื้นมีผลตอการชารตประจใุนพลาสติกทั้งสอง ทีอ่ณุหภูมิ 20-25 °C โดยที่ 
PP มีประจุลบ และ PE มีประจบุวก ในการแยกพลาสติกขั้นตอนเดียวนี้แสดงในตารางที่ 4 ที่ทําการ
แปรเปลี่ยนสดัสวนการปอน และใหผลของการแยกทีมี่ความใกลเคยีงกัน สําหรับพลาสติกที่ผสมกันอยูนําไป
แยกตอในขั้นท่ีสองตอไป 



ตารางท่ี 4 การแยกพลาสติกโพลิเอทิลนีกับโพลิโพพลิีน 
 

สัดสวนของผลิตภัณฑ หรือ Yield, % สัดสวนการปอน,  
% โดยนํ้าหนัก PE PP 

PE PP สัดสวน Yield สัดสวน Yield 
50 50 99.8 70 99.7 80 
10 90 ∼75  99.9+ 85 
90 10 99.9+ 80 ∼70 - 

 

กระบวนการคดัแยกพลาสตกิเชิงไฟฟาสถติแบบแหง เปนกระบวนการที่มีคาใชจายต่ํา สามารถ
พฒันาเครื่องแยกเชิงพานชิได ซึ่งทําใหสามารถนําพลาสติกกลับเขากระบวนการใหมไดในประสิทธิภาพสูง 
เปนผลใหสามารถใชทรัพยากรไดอยางคุมคาสูงสุด ขยะโดยรวมที่ตองนําไปฝงกลบลดลง  
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